Geschirrspiilautomaten
mit Korbtransport

TOP-CLEAN RACK TRANSPORT
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Die MEIKO-Korbtransport-
automaten-Generation
K-Tronic ist ein sehr fort-
schrittliches, vielseitiges
und modernes Geschirrspiil-
system. Hoher Nutzen fiir
den Betreiber, Entlastung fiir
das Personal, Wirtschaftlich-
keit und Hygienesicherheit
standen bei der Entwicklung
der K-Tronic an erster Stelle.

= KOrbeweise Geschirrspiilen
* Vielseitig - bequem - sparsam

Bewaéhrte Technik, neue Detalls,
beispielhafter Bedienungskomfort
und die Vielfalt an Geschirr-
organisationsvarianten machen
die K-Tronic stets zu einem
interessanten Geschirrspul-
system. Hinzu kommen beson-
ders hohe MaBstébe in puncto
Qualitat, Zuverlassigkeit und
praxisgerechter Technik. Zum
Beispiel die vollelektronische
Steuerung MIKE 3, das Top-

Hygienemanagement flir lhre
Geschirrspulanlage -, das
kosten- und umweltschonende
2-fache Chemiesparsystem
CSS Top, die Energiespar-
konzepte, die Gasbeheizung
und vieles andere mehr.

In Betriebsrestaurants, Hotel-
kichen, Selbstbedienungs-
Restaurants und &hnlichen
Betrieben zeigt die K-Tronic
ihre besondere Stérke. Weil

sehr unterschiedliches Geschirr
zu reinigen ist. Weil viele Klein-
teile dabei sind. Und weil oft
nur wenig Platz zur Verfiigung
steht. Genau dafir wurde sie
optimal ausgerustet und
entwickelt.

Ob Teller, Tassen, Bestecke,
Glaser und Tabletts, alle Teile
werden sicher durch die

K-Tronic transportiert und
hygienisch gesplilt. Jedes

Mit dem Low-Energy-| age-
ment LEM wurden unsere
bekannt guten K-Tronic Korb-
transportautomaten mit finf
richtungsweisenden Innova-
tionen energietechnisch noch
weiter optimiert. Innovationen,
die zu deutlichen Einsparunger
in der Energiezufuhr, im En:
gieverbrauch, zu mehr
Hygienesicherheit un:
hoherer Arbeitsplatzgu:
flihren.

Geschirrteil hat seinen richtigen
Platz da, wo es am besten
aufgehoben ist: im richtigen

Korb. \a

Die Abbildung zeigt einen Korb- i
transportautomat K-Tronic
K 200 VAP CSS Top. i



Die wichtigen Details auf
einen Blick...

Am Beispiel einer K 200 P CSS Top
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Durchfahrtshohe
450 mm

MEIKO-Zyklon im CSS-Top-
System: Integrierte Waschlaugen-
2zyklone im oberen und unteren
Wasch-arm filtern zusétzlich zum
Siebsystem feinste Schwebeteilchen
permanent aus dem Umwaélzwasser.
Durch gezielte Abstimmung mit den
anderen CSS-Top-Komponenten kann
ein Reinigereinspar-potential von bis
2u 80% erreicht werden.

Doppeltes Siebsystem: MEIKO V-Tank mit
Filtert die kleinsten Speisereste (z.B.  Ecken: HomogenverschweiBtes, an  Aus Chromnickelstahl mit reinigungs-
Reiskorner) aus dem Wasser - und hélt  den wichtigsten Stellen abgerundetes  technisch optimal dimensioniertemn
sie damit aus der Vorwaschzone/ Tankgehause. Sehr gut einsehbar, keine  Rohrquerschnitt und konkaver

Alkaliwaschzone der Maschine fern.  gonmutzablagerungen in den Ecken,  Diisenpragung. Keine bedenkiichen

Dadurch verringert sich die Sohmu‘tz- beglinstigt hygienische Sauberkeit. Ruickwanddurchbriiche - somit keine
belastung der Waschflotte und reduziert e .
Undichtigkeiten, auch nach jahre-

e langem Betrieb. Spielend leichtes

Reiniger gespart.
Einsetzen/Herausnehmen.

MEIKO

Pumpenlaufrad und Gehéuse aus
Chromnickelstahl, Gehause ohne
Ecken und Kanten, Rundum-
Ansaugfldche am Tankboden.

Pumpengehause leicht zuganglich.

Austausch der Gleitringdichtung
ohne Ausbau des Pumpenmotors
méglich.

Tankentleerung auf Wunsch auto-
matisch Uber Laugenpumpe.
Bewahrt und absolut sicher die
Standard-Ausflihrung: Standrohr mit
kombiniertem Siebkorb (eine MEIKO
Spezialitat).

Vollfidchige Gehduse-Isolation.
Vollig glatte, homogene
Ruckwand ohne Durch-
briiche. Maximale Geréusch-
und Warmedammung

O Abgerundete Ecken mit einem
Radius von 20 mm. Dadurch
weniger Schmutzablage-
rungen und bessere Reini-
gungsmaglichkeit

Klarspiilung Top3:
M 7.1 Frischwasser-Klal
W 7.2 Top3-Klars|
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Spiilen und sparen
mit Low-Energy-Management

Funf richtungsw

fihren zu geri

Top-Five des Low-Energy-Managements

mit fiinf rict

die zu

senden Innovationen
energietechnisch noch
weiter imiert.

Durch Optimierungen im Detail
ist der Wirkungsgrad der
Abluftwarmeriickgewin-
nung um bis zu 20%
erhoht.

Durch deutliche Reduzie-
rung der Abluftemissionen
in punkto Temperatur und
Feuchte entlasten wir
beispielhaft die “Raumluft-
technische Anlage” (RLT).

Durch optimale Vorerwarmung
des KlarspUilwassers wird der
Heizenergiebedarf im
Durchlauferhitzer um bis
zu 20% reduziert.

deutlichen Einsparungen
in der Energiezufuhr, im
Energieverbrauch, zu mehr

Hygienesicherheit und noch
hoherer Arbeitsplatz-
qualitat fahren.

Durch wesentliche Verbes-
serungen der Luftflihrung in der
Trocknung werden die
Geblaseleistung und der
Heizenergiebedarf um 50%
reduziert.

Eine neue Verfahrenstechnik mit
prozessorientierter Ener-
gieverteilung sorgt flr eine
optimierte Anpassung an die
wechselnden Betriebszustande.
(Sptilstart, Hauptsptilbetrieb,
Standby etc.)
W Abluft in Abhéngigkeit

zur Korbdurchsatz-

leistung wird automa-

tisch gesteuert.
M Jederzeit stabile Tank-

temperaturen helfen,

die Reinigungsqualitat

zu sichern.

Energiefluss
bei Low-Energy-Management

Energieriick-
gewinnung

Energieriick-
gewinnung

So viel Geld und Energie sparen Sie mit LEM

Spiilzeit/Tag: 6 rtautomat
CSS-Top Betriebs-
kosten

mit MEIKO-LEM

Motoren (gesamt): 5,6 kW
i 10,0

Trocknung: 6,0 kW

Gesamt: 38,9 kW

Betriebskosten mit LEM

unde:
je Jahr:

Einsparung pro Jahr ca. :



MIKE 3 CleanControl

M-Commander

VillinVision

das innovative Steuerungskonzept

Die Software fiir die einfache
und schnelle Kommunikati-
on mit den Korb- und Bandtrans-
portautomaten von MEIKO.
Durch kabelloses Einloggen in
die Maschinensteuerung via In-
frarot Schnittstelle, werden se-
kundenschnell alle systemrele-
vanten Daten auf einen ,,Palm*
Ubertragen und gespeichert.
Eine zielgerichtete Anderung des
Betriebsablaufs, eine Analyse
somit jederzeit

Die "[[Jodular [Integrierte, [lomponentenbezogene

[Slektronik- Steuerung” MIKE, als Hardware, verei-

nigt mit dem umfassenden Software-Paket

M-Commander-InVision ein innovatives Vorteils-

paket das keine Wiinsche mehr offen lasst.
Von iiberzeugender Bedienerfreundlichkeit

mit hochstem Komfort bis zu einem Service-

Management mit detaillierten Analysemég-

Die Software die bei der Ar-
beit genau zusieht. Vom
Schreibtisch aus bietet diese
Software den Blick in den zeit-
gleich arbeitenden MEIKO-Korb-
oder Bandtransportautomat.
Alle systemrelevanten Daten,
Funktionen und Betriebsablaufe
werden durch das integrierte
Kommunikations-Modul
KMM gespeichert und visuell
dargestellt. KMM ist die Schnitt-
stelle fiir alle ein- und ausgehen-
den Datenstréme sowohl tiber
drahtgebundene als auch draht-
lose Systeme wie W-
LAN/GSM/GPRS. Betriebszu-
stande werden analysiert, diag-
nostiziert und kénnen bei Bedarf
bequem vom Computer aus ver-
andert werden. Uber das inte-
grierte KMM (CC-Insight) kon-
nen alle prozessrelevanten Daten
fiir Leitwarten und Gebéudema-
nagement-Systeme zur
Verfligung gestellt werden.

‘--I lichkeiten bietet die MIKE Steuerungs-
technologie maximale
Funktionalitat.

Hygiene-Management:
M-Commander-InVision:
Hygienedokumentation fiir
héchste Sicherheit!

Service-Management:
M-Commander-InVision:
Betriebssicherheit und
Betriebsoptimierung auf
héchstem Niveau!

Das innovative TRT

(Top-clean RackTransport)-System

Die neuheitliche, einzigartige An-
triebstechnik TRT sorgt flir einen
Uberaus gleichmaBigen Korb-

transport durch die Wasch-,
Spiil- und Trockenzonen der

Bisher: Stop and Go-System.

Korbstillstand und lange Wege, Antrieb unterhalb der Kérbe
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MEIKO K-Tronic Korbtransport-
automaten. Durch dieses neue
Transportsystem wird eine aus-
gewogene und intensive Wirkung
aller Einflussfaktoren des

ohne TRT

maschinellen Geschirrsplilens
erreicht. Eine konstruktive Neu-
positionierung des Korbantriebes
unterhalb der Laufschiene
ermdglicht eine bisher nicht

TOP-CLEAN RACK TRANSPORT

NEU: TRT-System. Kontinuierliche Vorwéirtsbewegung
der Korbe, freie Einwirkung des Reinigungsprozesses.

des Reini mit TRT

W

dagewesene Wasserdurch-
spulung des Korbes fir den
gesamten Prozess - von der
Waschung Uber die Klarspulung
bis hin zur Luftstromdurch-
lassigkeit in der Trocknung.
Optimale Reinigungsqualitat bei
minimalem Betriebsmitteleinsatz
von Wasser, Energie und Chemie
- auch in der universellsten
Anwendung bei Geschirr- und
Glaserreinigung - ist das
Ergebnis der neuen TRT-Techno-
logie.

Garantiertes Fazit fiir den An-
wender:
Effektive und héchstmogliche

® Wirtschaftlichkeit
® Zuverlassigkeit
® Hygiene und Sicherheit

viid
-




Vielseitige Leistungstrager und
effizientes Planungszubehor

MEIKO-Geschirrkérbe wer-
den aus hochwertigem,
massivem Kunststoff herge-
stellt. Dieser bietet eine ex-
treme Stabilitét und sorgt
fur die schonende, elasti-
sche Aufnahme der Ge-
schirrteile. Dazu kommt die
hervorragende Warme-,
Form- und Waschmittel-
besténdigkeit. Der Korbbo-
den hat stromungsgiinstig
gestaltete Rippen und ist
extrem wasserdurchlassig.
Weitere Geschirrkorbvari-

anten finden Sie im Spezial-
kt “ Korb.

Korb-

auf Anfrage.

Angetriebene 180°-Kurve
mit engstem Kurvenradius flr
kompakteste Bauweise als
Ruckfuhrung oder Kreislauf der
Geschirrkérbe. Auch als
90°-Kurve lieferbar.

Kleinteilekorb VKV 50/2

auch als Tragerkorb fUr Besteck-

korb BKO.

Automatische Tablett-
Stapeleinrichtung am Band-
ende auf fahrbaren Tablettstapler.
Zuvor wird mittels eines Tast-
schalters Uberprift, ob alle
Geschirrteile abgenommen sind.

Angetriebene Rollenbahnen
und Staurollenbahnen firr die
Forderung von Geschirrkérben
und Behéltern in den verschie-
densten Ausfiihrungen. Sie die-
nen der automatischen Zu- und
Abfiihrung von Spilgut.

Glaserkorbe

in unterschiedlichen Hohen und
mit verschiedenen Fachauftei-
lungen fur viele Glasersorten.

Korbkonsole (iber einer Riick-
férderbahn.

Praxisgerechte Planungen
bieten optimalen Nutzen

Hochleistung am laufenden
Band - eine Rundriemenférder-
anlage von MEIKO transportiert
pro Minute 12 Tabletts im
Swissair-Mitarbeiterrestaurant
am Terminal B im Ztricher
Flughafen, um das Geschirr von
taglich ca. 600 - 750 Mittagessen
zu reinigen. An der Korbsortier-
sation - man beachte die
ergonomisch vorteilhafte
Bandverschmalerung - gelangt
das Geschirr direkt in acht(!)
bereitstehende Kérbe fir die
automatische Beschickung
des Korbtransportautomaten
K-Tronic K 200 VAP mit
integrierter Warmepumpe WP 2.

Personalrestaurant der Credit
Suisse in Zurich fiir 450 - 600
Mittagessen taglich.

Die Geschirr-Ruickfihrung erfolgt
mit Tablett-Abraumwagen.
Nur eine Person arbeitet an der

Ein-Mann-Abréumstation
“EMA"von MEIKO.

So wird die K-Tronic Modell
K 200 VAP hochst effizient
beladen.



Was Sie noch wissen sollten

MEIKO K-Tronic Korb-
transportautomaten beste-
chen durch liberzeugende
Spilqualitat. Ihre beson-
dere Attraktivitit liegt auch
in der auBergewdhnlichen
Wirtschaftlichkeit bereits
in der Standardversion.

Separate Informations- LEM - Low Energy Chemiesparsystem CSS-Top Die elektronische Steuerung
prospekte informieren Sie Management Die neue 80%-Perspektive beim  CLEAN-CONTROL

Uber weitere Ausstattungs-  Geld und Enrgie sparen. Geschirrsptilen. Das innovative Spil- und Kontroll-
details, mit denen Sie lhre management.

K-Tronic noch effektiver
machen kénnen.

So schonen Sie nicht nur .4 . ‘
Ihr Budget, sondern auch
die Umwelt mit ihren
wertvollen Ressourcen.

Alle hier aufgefiithrten

Detailinformationen Die Warmeriickg Die behei Die Wirtschaftlichkeit
erhalten Sie gerne auf systeme. Das 4-Stufen-Modell:  Okonomisch und ékologischin  Diverse Ausstattungsdetails,
Anfrage. von der einfachen Warmertick-  €ine saubere Zukuntt. mit denen Sie Geld sparen kénnen.
gewinnung bis zur Klimatisierung
der Spuilkuche.

Unser Programm auf einen
Blick

Fir jeden Bedarfsfall gibt es die
richtige Sptilmaschine.

Die Planung
Praxisgerechte Planungen bieten
optimalen Nutzen. E ] -
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MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
EnglerstraBe 3 - 77652 Offenburg - Germany
Tel. +49(0)781/203-0 - Fax: +49(0)781/203-1174
www.meiko.de - E-Mail: info@meiko.de
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